Farskostkar

/U MKT-CCV

En ny generation av farskostkar,
dar kunskapen hos de ursprungliga
formgivarna kombineras med den
innovativa produktutvecklingen
som ké&nnetecknar High Metal
Production Oy.

Vi har éver 50 ars erfarenhet av
utveckling, tillverkning och forséljning
av osttillverkningsutrustning.

Denna kompetens sékerstéller

en palitlig leverans och en mycket
nojd slutanvandare.
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EGENSKAPER

- Mekaniskt hallbar tack vare flytande g
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- Metoden med enkelt snitt mojliggor | | | | | | | -
optimal avkastning och
ostmasseidentitet | = |

- Utrustad med endast en
tvarskarande knivenhet

- Langskarande kniv &r inte i
produkten efter skérningen iy o

- Bade de tvarskarande och de ' —
langskarande knivarna har = — —
individuell drivenhet ' "
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- Sanitér montering av skérvajern

- CIP-rengjord
- Helautomatisk drift
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Varfor MKT-karet?

Designegenskaperna fér MKT CCV tillhandahaller driftsmé&ssiga foérdelar:

Samma erfarna team som introducerade det forsta automatiska féarskost-
karet pa marknaden 1986, fortsatter sitt utvecklingsarbete.

Med lag pafyliningsniva och stora omrérningsverktyg, arbetar MKT CCV
med lagt tryck och jamn temperatur, vilket resulterar i optimalt koagulat.

Driften ar helautomatisk och programmerbar. Startkulturen tillsatts
automatiskt och férdelas jamnt med hjalp av ett unikt distributionssystem.
Karet fylls fran botten vilket férhindrar att luft blandas med mjolken, vilket
minimerar risken fér skumbildning.

Precisionsskérning skapar en jAmn ostmassa och minimalt spill uppnas
via tunna skarverktyg och optimerad skarhastighet. Skarningen utfors i
en forbirdrelse for hela karet i bada riktningarna, varefter skarverktyget
lyfts upp frdn ostmassan.

Genom varsam lyftning av ostmassan, omrérning med kontrollerad
hastighet och genom anvéndning av stora omrérarblad, skadas ostmas-
san minimalt.

Karets flytande design gor det mojligt for kdpan och ramverket att réra sig
med belastningen, vilket bibehaller karets ursprungliga form och gor det
mojligt for skércirkeln att félja karets form. Detta &r en nyckelfunktion for
att minimera spill och klumpar under skérfasen. Den héga avkastningen
ar ett resultat av tunna skarelement och effektiv skarning utan ’blinda’
hérn.

Bibehallande av en jamn temperatur astadkoms genom att kontrollera AT
och utnyttjande av en innovativ uppvarmning med fallande vatten genom
karkapan, vilket leder till en exakt och repeterbar tillagningsprocedur.

Den U-formade botten av karet och designen av skar- och omrérningsver-
ktygen gor det enkelt att tomma karet genom anvéandning av lyftbélgar.
Inga pumpar kravs for att bibehalla ostmassans identitet.

Skar- och omrérningsverktyg drivs via CIP for att sékerstalla effektiv
rengéring och hygien.

Aven tillgdnglig fér en helautomatisk férskostlinje:

. Vattendraneringsenhet
Kyl-/tvattank (MKT-CWT) (MKT-WD)

- Kyl' och tvattkar med fu”Stand|gt - Kiltradnat for drénering
integrerad vassledranering

- Kiltradnat med mekaniska - Trumma fér sammanpressning av - Automatisk témning
vibratorer ostmassan (tillval) - Effektiv men varsam
- Ostmassans partiklar kommer - For effektiv vatskedréanering har graddblandningsfunktion
att flyta med enhetlig behandling  §3neringsenheten manga sma med rotorblad av typen
| omrémingstanken oppningar vilket resulterar i minimalt tung drift med minimal
spill och filtrering utan igenséttning tillsattning av luft
vid vassle- och vattenbehandling. )

Matt féor CCV pa 18 000 liter:
Léngd: 13 350 mm
Breda: 2535 mm
Héjd: 3570 mm
Vattencirkulation: ~ 60 000 I/h
CIP 2,5 bar: 36 000 I/h
Tryckluft: 300 l/min

- Lamellrem i plast fér ostmassan

Farskostseparator

- Kyld konstruktion som
aven kan isoleras

www.mkt-dairy.com
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